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1 - GENERALIDADES

1.1-Introduccién.

Este manual contiene las instrucciones necesarias para la
instalacion, el uso y el mantenimiento de los filtros bobinados.
Para obtener las prestaciones que el fabricante indica en las
hojas de caracteristicas, es necesario que se cumplan y
sigan correctamente todas las recomendaciones dadas en
este manual, esto permitird trabajar con un equipo seguro y
duradero. El proveedor del equipo facilitara al usuario
informacién complementaria, si éste la requiere.

2 SCRIPCION

2.1-Descripcién.

Estos filtros han sido disefiados para la filtracién de aguas en
piscinas, parques acuaticos y en aquellos procesos de
tratamiento de agua en los que se precise la eliminaciéon de
materias en suspension, mediante la adecuada seleccién del
medio filtrante. El proceso de filtracién y depuracion del agua
incluye toda una variedad de elementos a tener en cuenta
ademas del propio filtro, tales como, tratamientos quimicos
del agua, equipo de bombeo, secciones de las tuberias y
disefio hidraulico en general, que pueden influir en el correcto
funcionamiento del filtro. En el caso de piscinas publicas
también habra que tener en cuenta las normas vigentes en
cada pais, las cuales deberan cefiirse los instaladores. La
calidad de filtraciobn depende de varios parametros: altura
del lecho filtrante, caracteristicas, calidad, granulometria de
la masa filtrante, etc. Asi como la velocidad de filtracion
seleccionada.

900mm
silex 0,4-0,8

100mm._,

DP

2,2. Caracteristicas de los filtros.

El tanque esta fabricado con resina de poliéster y fibra de
vidrio, totalmente anticorrosivos. En su interior incorpora
colector y difusor de material plastico inalterable (PVC y
ABS) son resistentes al agua salada y se suministran para
una presién de trabajo de 2.5 kg/cm?, 4 kg/cm?, 6 6 kg/cm?, y
una temperatura maxima de utilizacion de 50°C. Bajo
demanda pueden suministrarse con otras especificaciones.
Las velocidades de filtracién pueden ser de 20, 30, 40 6 50
m3/h/m2en funcion de la aplicacion y el tipo de medio filtrante
seleccionado. La velocidad 50 no es recomendable para
piscinas publicas.

N° DESCRIPCION
1,1 |Entrada de agua a filtrar
1,2 |Salida de agua filtrada

2 |Difusor
Colector
4 |Desague filtro industrial 1"
5 |Salida descarga de arena
6 |[Base tapa ovalada
7
8
9

Machon doble rosca 1"

Valvula esfera rosca 1"

Junta térica 370,00x14,00 NBR-70
10 [Puente filtro bobinado

11 (Volante filtro

12 |Maneta tapa filtro
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Cotes en mm
Références Diametre Débit  Connection  Vitesse Surface Volume Poidsvide A B c D E DP
Hayward® (mm) (m3/h) (mm) (m*/h/m?) filtrante (m?) (m?) (kg)
HCFF40632WVA 1050 17 63 20 0,86 1,98 145 1816 1680 625 550 238 1015
HCFF40752WVA 1050 25 75 30 0,86 1,98 145 1816 1680 625 550 238 1015
HCFF40752WVA 1050 34 75 40 0,86 1,98 145 1816 1680 625 550 238 1015
HCFF40902WVA 1050 43 90 50 0,86 1,98 145 1816 1680 625 550 238 1015
HCFF47752WVA 1200 22-33 75 20-30 113 2,59 170 1816 1680 630 550 238 1015
HCFF47902WVA 1200 45 90 40 113 2,59 170 1816 1680 630 550 238 1015
HCFF47902WVA 1200 56 90 50 113 2,59 170 1816 1680 630 550 238 1015
HCFF55752WVA 1400 30 75 20 1,54 3,52 212 1816 1680 630 550 267 1300
HCFF55902WVA 1400 46 90 30 1,54 3,52 212 1816 1680 630 550 267 1300
HCFF551102WVA 1400 61-77 110 40-50 1,54 3,52 212 1816 1680 630 550 267 1300
HCFF63902WVA 1600 40 90 20 2,01 4,86 260 1916 1780 720 490 311 1500
HCFF631102WVA 1600 60-80 110 30-40 2,01 4,86 260 1916 1780 720 490 311 1500
HCFF631252WVA 1600 100 125 50 2,01 4,86 260 1916 1780 720 490 311 1500
HCFF70902WVA 1800 50 90 20 2,54 589 330 1956 1820 750 440 300 1630
HCFF701102WVA 1800 76 110 30 2,54 5,89 330 1956 1820 750 440 300 1630
HCFF701252WVA 1800 101 125 40 2,54 5,89 330 1956 1820 750 440 300 1630
HCFF701402WVA 1800 125 140 50 2,54 5,89 330 1956 1820 750 440 300 1630
HCFF791102WVA 2000 62 110 20 3,14 8,00 357 2060 1920 770 490 320 1850
HCFF791252WVA 2000 94 125 30 314 8,00 357 2060 1920 770 490 320 1850
HCFF791402WVA 2000 125 140 40 3,14 8,00 357 2060 1920 770 490 320 1850
HCFF791602WVA 2000 157 160 50 3,14 8,00 357 2060 1920 770 490 320 1850
HCFF861252WVA 2200 76 125 20 3,80 10,50 553 2135 2005 850 420 - -
HCFF861402WVA 2200 114 140 30 3,80 10,50 553 2135 2005 850 420 - -
HCFF861602WVA 2200 152 160 40 3,80 10,50 553 2135 2005 850 420 - -
HCFF862002WVA 2200 190 200 50 3,80 10,50 553 2135 2005 850 420 - -
HCFF921252WVA 2350 87 125 20 4,34 13,00 700 2376 2240 940 500 380 2100
HCFF921402WVA 2350 130 140 30 4,34 13,00 700 2376 2240 940 500 380 2100
HCFF921602WVA 2350 175 160 40 4,34 13,00 700 2376 2240 940 500 380 2100
HCFF922002WVA 2350 217 200 50 4,34 13,00 700 2376 2240 940 500 380 2100
HCFF981402WVA 2500 98 140 20 4,90 15,30 850 2700 2611 1080 550 380 2100
HCFF981602WVA 2500 147 160 30 4,90 15,30 850 2700 2611 1080 550 380 2100
HCFF982002WVA 2500 196 200 40 4,90 15,30 850 2700 2611 1080 550 380 2100
HCFF982252WVA 2500 245 225 50 4,90 15,30 850 2700 2611 1080 550 380 2100
HCFF1181602WVA 3000 141 160 20 7,07 22,50 989 2870 2825 1175 550 450 2600
HCFF1182002WVA 3000 212 200 30 7,07 22,50 989 2870 2825 1175 550 450 2600
HCFF1182252WVA 3000 282 225 40 7,07 22,50 989 2870 2825 1175 550 450 2600
HCFF1182502WVA 3000 353 250 50 7,07 22,50 989 2870 2825 1175 550 450 2600
3,1. Instalacion de los filtros. -Instalar los soportes de las baterias y regularlos

Los filtros se entregan debidamente embalados y sobre palet
para facilitar su descarga y traslado mediante carretilla
elevadora, gria, etc. Es muy importante asegurarse
que los filtros no hayan sufrido golpes durante el transporte.

Las fases a seguir para una correcta instalacion de los
filtros son las siguientes:

-Instalar los filtros en su emplazamiento definitivo.

-Montar la(s) de valvulas en los filtros

correctamente.

(3]

bateria(s)

(altura, etc.) correctamente.

-Conectar las baterias con las tuberias de impulsion de las
bombas, las tuberias de retorno y la del desague.

-Verificar las partes internas de cada filtro.
colectores, difusores).

(crepinas,

-Llenar de agua los filtros.

-Vaciar a la mitad el agua de los filtros y poner el medio

filtrante (grava, silex y/o antracita), etc.
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3.1.1-Emplazamiento de los filtros.

Es conveniente que los filtros estén debajo del nivel del
deberan
para evitar que la

agua. Si se produjera el vacio en la instalacion,
instalarse ventosas en las tapas,
depresion pueda colapsar los tanques de los filtros.

Los filtros deben colocarse de forma que la base esté
perfectamente nivelada y que ésta se apoye en toda su

superficie del suelo (Fig. 3).
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El local debe de tener las dimensiones adecuadas para
permitir las revisiones periédicas y eventuales
intervenciones en su interior, (Fig. 4) ademas debe
preverse un desagilie en la sala que permita la evacuacion,
en caso de accidente, del agua que pudiera salir de
cualquier tuberia, filtro, bomba, etc. Evitando asi el riesgo de
dafios a las instalaciones existentes (bombas, cuadros

eléctricos, etc.)  « u LU AT el T,

A .
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La bateria de valvulas se entrega completamente montada
con cuatro o cinco valvulas segin el modelo elegido y su
panel de manémetro con sus correspondientes conexiones.
Las salidas de los filtros pueden ser con la Salida de brida de
poliéster de @200 hasta @250 (fig. 5) o con Salida de PVC de
@63 hasta @160 (Fig. 6)

Compruebe que los filtros estan en las distancias
adecuadas respecto a la bateria y estan alineados.

Proceda a colocar la bateria, evitando forzar las bridas.
También debe comprobar que las salidas no hayan sufrido
desperfectos y que éstas estén limpias de objetos extrafios.

[Mandmetro presidn entradal
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Manémetros.

Si usted ha adquirido la bateria con el filtro, los manémetros
vienen completamente instalados.

En caso de filtros para piscinas, las presiones habituales
cuando el filtro esta limpio, son:

-Presion de entrada: 0.8-1 Kg/cm?
-Presion de salida: 0.4-0.6 Kg/cm?

Cuando la presion diferencial entre los dos mandémetros
sea igual o superior a 1 Kg/cm? se tiene que realizar la
operacion de lavado del filtro.

NOTA: Una vez instalados los mandémetros, deben cortar
dos pequefios tapones que hay en la parte trasera del panel,
que han sido colocados para evitar que en el transporte se
derrame la glicerina de los mandmetros.

=) 3.1.4-Instalaciéon de las baterias.

¢

Cuando la bateria estd perfectamente
alineada, es necesario instalar soportes
especiales que permitan aguantar el peso

de la propia bateria y del agua que circula
% por ella.
iz

Una vez obtenido el nivel y la altura,
apretar con una llave el tornillo que sujeta la
abrazadera.

También estan disponibles otro tipo de
soportes para que cuando se realiza el
montaje de los tramos de tuberia se eviten
pandeos y vibraciones que las pudieran

ﬁ dafar o romper.
NOTA IMPORTANTE: Evite este sistema
- de fijaciébn que bloquee la normal
dilatacion de los materiales.

En caso de duda consulte con nuestro
departamento técnico.

‘ 4-PUESTA EN MARCHA.

= Antes de llenar los filtros con silex u otro
elemento filtrante seleccionado, es conveniente revisar los
colectores internos que no hayan sido dafados en el
transporte o en su colocacion. Seguidamente llenar los filtros y
la instalacion de agua y hacer una prueba hidraulica. De esta
forma, comprobara que no existiera ninguna fuga y que la
instalacion funciona correctamente.

A continuacioén parar las bombas, abrir la tapa de cada filtro
(nunca vaciar el filtro sin abrir la tapa, pues este podria
colapsarse) y vaciar hasta la mitad el agua contenida en cada
filtro. Entonces es cuando se puede proceder a rellenar este
filtro con la arena o medio filtrante seleccionado, teniendo en
cuenta que primero se debe introducir la grava hasta cubrir los
brazos colectores (aproximadamente unos 10 cm). Esta
operacion se deber realizar con sumo cuidado para no dafiar
los componentes inferiores del filtro. A medida que se llena el
filtro con arena tener la precaucion de repartir la arena por toda
la superficie.

[5]

Una vez rellenado el filtro con las cargas filtrantes, limpiar
cuidadosamente la tapa y la parte interior de la boca de
hombre de forma que no puedan quedar objetos extrafios o
restos de arena que puedan afectar la estanqueidad de la
junta torica.

N° [ DESCRIPCION
Junta térica
Volante

Puente

Maneta

Valvula bola @1"
Tapa

OOl WIN|F-

Colocar la junta en la tapa y ésta introducirla en la boca de
hombre, de forma que quede nivelada y centrada,
aguantandola por la abrazadera para que no pueda caer
dentro del tanque y perjudicar alguno de sus componentes.

Colocar el puente en la posicion indicada y seguidamente
apretar con la mano el volante.

No es necesario para conseguir una adecuada
estanqueidad apretar excesivamente el volante, pues podria
dafar la tapa, ya que cuando el filtro esta en funcionamiento,
la propia presion del agua mejora el cierre.

_ Maneta
--_-) _-Puente
% . = L
2. = n {
T Vélvula de — —t—
"/ bola@1" T |

B —

Cuando el filtro se somete a presion es normal que el volante
guede algo separado del puente.

Nunca reapriete el volante con el filtro a presién, pues al
parar las bombas se podria dafar la tapa o ésta quedaria
blogueada.

Una vez llenado el filtro completamente de agua, poner en
funcionamiento la instalacion, purgando manualmente, para
eliminar completamente el aire dentro del filtro, ya que la
presencia de aire dificulta el correcto filtrado del agua.

En caso de que en los filtros pueda producirse el vacio, es
imprescindible la instalacién de ventosas de doble efecto,
que ademas actlan como purga de aire automatica y evitan
que el recipiente pueda colapsarse.
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5-CICLO DE FUNCIONAMIENTO

5.1-Filtracion.

Con la bomba parada colocar las valvulas en la posicion Fig.
13.

Durante el funcionamiento del filtro es conveniente observar
periédicamente los mandémetros de entrada y salida y
efectuar un lavado del medio filtrante cuando la diferencia de
presion sea de 0.8 a 1 Kg/cm? entre el manémetro de
entrada y de salida.

También puede instalar una alarma de saturacién
automatica que avisa cuando el filtro ha llegado a una
presion seleccionada.

5.2 Lavado.

El lecho forma miles de canales de paso que recogen las
impurezas y residuos solidos contenidos en el agua
filtrada. Con el tiempo estos sedimentos bloquean el paso del
agua por lo que es necesario limpiar el filtro y dejarlo en
condiciones oOptimas de trabajo, y verter al desagie la
suciedad retenida en el lecho filtrante.

Para ello se procede a la operacion de lavado.
Parar la bomba y colocar las valvulas en la posicion Fig. 14.

La duracion del lavado debe ser de 7 minutos a una velocidad
de 50 m3/h/m? aproximadamente.

Es aconsejable poner un visor en la tuberia del desagiie y asi
poder controlar la duracion del lavado.

VALVULA | POSICION
ABIERTA
CERRADA
CERRADA
CERRADA

ABIERTA

I QR |WIN|F

VISTAEXTERIOR

VISTA INTERIOR,

VALVULA | POSICION @

. =

I_--__ _I =

1 CERRADA
ABIERTA
ABIERTA
CERRADA

ADESAGUE

QR |WIN

CERRADA

by |
& |

=g [|E GOMEBA

VISTA EXTERICOR

VISTA INTERIOR
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5.3-Enjuague.

Esta operacién sélo se puede efectuar cuando se ha
instalado una bateria de 5 valvulas. Se debe efectuar
inmediatamente después del lavado con el objeto de
expulsar al desagle los restos de impurezas que pudieran
haber penetrado en los colectores durante la fase del lavado
del filtro. Esta operacion debe realizarse por espacio de 3
minutos (segun DIN 19643) y se evitara que las impurezas
vuelvan a la red. Para efectuar esta operacion situar las
valvulas en posicion Fig. 15 siempre con la bomba
parada e inmediatamente después pasar a la posicién de
filtracion.

5.4- Vaciado.

Cuando sea necesario vaciar la piscina, y en el caso de que
ésta no disponga de desagiie en el fondo conectado
directamente al alcantarillado, puede efectuarse el vaciado
por medio de la bomba del filtro colocando las valvulas en la
posicion Fig. 16.

Antes de conectar el vaciado es necesario que las valvulas
de los skimmers, canal de rebosadero y limpia fondos estén
cerrados.

5.5-Cerrado.

Esta operacion se emplea para efectuar el mantenimiento del
filtro, limpieza del prefiltro, etc., tal y como su nombre indica.
Todas las valvulas de la bateria estan cerradas.

ENJUAGUE

VALVULA |POSICION
1 ABIERTA
2 CERRADA
3 CERRADA
4 ABIERTA
5 CERRADA

VISTA EXTERIOR

YISTA INTERIOR

=

sl DE BEOMBA

VALVULA | POSICION

1 ABIERTA

2 CERRADA

3 ABIERTA

4 CERRADA

FIG. 5 CERRADA

CERRADO =

VALVULA [ POSICION

1 CERRADA

2 CERRADA

3 CERRADA

4 CERRADA

5 CERRADA
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6 — VACIADO DE LA ARENA DEL FILTRO

Para el cambio de la arena o medio filtrante, proceder de la
siguiente manera:

1-Quitar la tapa superior.
2-Vaciar el agua del filtro a través del desagiie inferior.

3-Se puede ir quitando por la boca de hombre la arena si se
ha dejado el espacio necesario, ademas, se puede ir
quitando desenroscando el desague inferior.

4-Para volver a llenar el filtro de arena seguir las
instrucciones de puesta en marcha,
comprobando previamente que el desagie esté

perfectamente ajustado al tanque y no pierda agua.

7-OTRAS RECOMENDACIONES

-En caso de tener la instalacién parada durante un periodo
largo es aconsejable vaciar el filtro de agua.

-Si el filtro estd ubicado en el exterior es conveniente que
cada 2 afos se pinte con una pintura adecuada.

-También se pueden suministrar el filtro equipado con
valvulas que realizan todos los ciclos de funcionamiento
automaticamente. Las véalvulas automaticas pueden ser
eléctricas o neumaticas.

Filtro con bateria de valvulas automéaticas eléctricas

-En los filtros estandar no deben emplearse tratamiento de
agua con ozono, ni sobrepasar las especificaciones de
presion y temperatura detallada.

Consulte a nuestro departamento técnico cualquier duda de
uso o de aplicacion de los filtros.

-La presién durante la operacién de lavado no debe
superar en ningln caso 1 Kg/cm? para los filtros con placa de
crepinas.

-Opcionalmente se puede suministrar para los filtros de alto
rendimiento: boca de hombre, bocas laterales y mirillas de
inspeccion, asi como acabados interiores de gran
resistencia quimica y calidad alimentaria.

Ventosa 2" \Ventosa 1"

B

Mirilla PVC @110

5
A
X
A

Boca lateral oval

Boca lateral 2400

8-GARANTIA

Este filtro ha sido fabricado con los mejores materiales de alta
tecnologia y procesos de fabricacion con rigurosos controles
de calidad, tanto en los materiales, acabado y funcionamiento.

Garantizamos el perfecto funcionamiento del filtro por un
periodo de 2 afios.

Esta garantia solo cubre la reposicion o reparacion de las
partes defectuosas en nuestra fabrica. Otras cargas, como
trabajos realizados por terceras personas, compensaciones,
etc, no pueden ser aceptadas por el fabricante.
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1. OBLLAA UH®OPMALIUA

1.1 BBegeHune
[laHHOe pyKOBOACTBO COAEPXKMT HEOOXOoOUMbIE WHCTPYKLUM
Mo MOHTaxy, 3KchnyaTaumum u oBCnyXMBaHWIO MecyaHblX
(UNbTPOBanbHbIX YCTaHOBOK. YT06bI nonyynTb
npenMyLLecTBa, ykasaHHble B XapakTepucTikax, Heobxoaumo
cnegoBaTb BCEM WHCTPYKUUSIM, MPUBEAEHHBIM B JaHHOM
PYKOBOACTBE. 3710 obecneunt 6e3onacHyto 7
[ONroOBPEMEHHYIO SKCMNIyaTaumio YCTaHOBOK.
Mpwn Heobxo4MMOoCTH nocTaBLUUK
npegocTaBuT OOMOMHUTENbHYHO

> onycaHmE

2.1. OnucaHue

obopynoBaHus
MHOpMaLMIo

3TM unbTpoBarnbHble YCTaHOBKM MpedHasHayeHbl Ans
obecrnieyeHuss UNbTPOBaHUs Boabl B OaccerHax w
akBanapkax, a TaKkke [AnA BCeX BWOOB OYUCTKM BoObl,
TpebyLWwyX yaaneHns B3BELUEHHbIX BELECTB C MOMOLLbHO
Hagnexallero ymeHbLIeHUst (OUnNbTPaLMOHHOIO aieMeHTa.

[MomMmMmo camon unbTpoBanbHOW YCTaAHOBKKM, Npouecc
UNbTPOBaHNA M OYUCTKM BKMOYaeT B cebA HekoTopble
MOMEHTbI, KOTOPble HEOOXOAMMO YYUTLIBATbL, MOCKOMbKY OHU
MOryT BMMATb Ha MNpaBuibHyld paboTy yCTaHOBKM. JTU
MOMEHTbI BKIMOYAKT XMMUYECKYH) OYUCTKY BOAbl, HACOCHOE
oGopynoBaHue, cermeHTbl TpyO u obWuIA rMapaBnuYecKun
pacuer.

Korga peub upget o6 obliecTBeHHbIX GacceiiHax, cregyet
cobnioaath AeicTByloliMe TpeboBaHUA B KaxkdoW cTpaHe,
MOCKOMbKY MPU  MOHTaXe (OUIbTPOBAlbHbIX YCTaHOBOK
Heob6xoaMMO UM creaoBaTh.

KauecTBO hunbTpoBaHMS 3aBUCUT OT PasHbiX NapamMeTpoB:
rnybvHa punbTpyoLWEero cnos, XxapakTepucTUKM, KayecTBo 1
Knacc cdunbTpylollern cpedbl U T. A., @ TakKe CKOPOCTb
MnbTpoBaHUS.

]

2
=
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2.2. XapaktepucTtuku (punbTpoBanbHOM YCTaHOBKU

Kopnyc ycTaHOBKM W3rOTOBMEH W3 MNONUIMUPHBIX CMOM W©
CTEKIOBOJIOKHA, OH MOSIHOCTbIO @aHTUKOPPO3NOHHBIA. BHYTpU
HaxoaaTCst KONnekTopbl U Anddy3opbl, U3rOTOBMEHHbIE U3
yctonumoro nnactuka (MBX u ABC), cTOMKoro K corneHomn
BOAe. YCTaHOBKM NoCTaBnsaoTca Ans pabovero gasnenus 2,5
kr/cm?, 4 kr/cM? unn 6 kr/cM? 1 MakcumanbHON TemnepaTypbl
(50 °C). Opyrne TexHudeckne XapaKTepUCTUKM MOryT ObiTb
npesocTaBneHbl No 3anpocy.

CkopocTb ounbTpoBaHUsa MoxeT coctaensate 20/30/40 wnu
50 m34/mM? B 3aBUCMMOCTU OT MPUMEHEHUS U BbIOPAHHbLIX
TMNOB OUNBTPYIOLLMX 3remeHToB. CKopoCTb (bunbTpoBaHUs
50 m3/u/m? He pekomeHayeTCcs B 00LLeCTBEHHbIX DaccenHax.

=
10

OMMUCAHUE
BnyckHol naTpyboK Ans BoAbl
BbinyckHoM natpyboK ans
Anddysop
Konnektop
Cnv Boabl 1"
BbinyckHOe oTBEpCTME A1 NecKa
OnopHasa oBaibHasA KPbILLKa
LUTyuep c A Byx3axoaHou
LLlapoBo# KnanaH c pe3bbon 1"
YNAOTHUTENb HOE KOJIb L0
KpbllwKa U3 noanacrepa
Koneco
Pblyar
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Cotes en mm
Références Diameétre Débit  Connection  Vitesse Surface Volume Poidsvide A B C D E DP
Hayward® (mm) (mé/h) (mm) (m¥h/m?) filtrante (m?) (md) (kg)
HCFF40632WVA 1050 17 63 20 0,86 1,98 145 1816 1680 625 550 238 1015
HCFF40752WVA 1050 25 75 30 0,86 1,98 145 1816 1680 625 550 238 1015
HCFF40752WVA 1050 34 75 40 0,86 1,98 145 1816 1680 625 550 238 1015
HCFF40902WVA 1050 43 90 50 0,86 1,98 145 1816 1680 625 550 238 1015
HCFF47752WVA 1200 22-33 75 20-30 113 2,59 170 1816 1680 630 550 238 1015
HCFF47902WVA 1200 45 90 40 1,13 2,59 170 1816 1680 630 550 238 1015
HCFF47902WVA 1200 56 90 50 1,13 2,59 170 1816 1680 630 550 238 1015
HCFF55752WVA 1400 30 75 20 1,54 3,62 212 1816 1680 630 550 267 1300
HCFF55902WVA 1400 46 90 30 1,54 3,52 212 1816 1680 630 550 267 1300
HCFF551102WVA 1400 61-77 110 40-50 1,54 3,52 212 1816 1680 630 550 267 1300
HCFF63902WVA 1600 40 90 20 2,01 4,86 260 1916 1780 720 490 311 1500
HCFF631102WVA 1600 60-80 110 30-40 2,01 4,86 260 1916 1780 720 490 311 1500
HCFF631252WVA 1600 100 125 50 2,01 4,86 260 1916 1780 720 490 311 1500
HCFF70902WVA 1800 50 90 20 2,54 5,89 330 1956 1820 750 440 300 1630
HCFF701102WVA 1800 76 110 30 2,54 5,89 330 1956 1820 750 440 300 1630
HCFF701252WVA 1800 101 125 40 2,54 5,89 330 1956 1820 750 440 300 1630
HCFF701402WVA 1800 125 140 50 2,54 5,89 330 1956 1820 750 440 300 1630
HCFF791102WVA 2000 62 110 20 3,14 8,00 357 2060 1920 770 490 320 1850
HCFF791252WVA 2000 94 125 30 3,14 8,00 357 2060 1920 770 490 320 1850
HCFF791402WVA 2000 125 140 40 3,14 8,00 357 2060 1920 770 490 320 1850
HCFF791602WVA 2000 157 160 50 3,14 8,00 357 2060 1920 770 490 320 1850
HCFF861252WVA 2200 76 125 20 3,80 10,50 553 2135 2005 850 420 - -
HCFF861402WVA 2200 114 140 30 3,80 10,50 553 2135 2005 850 420 - -
HCFF861602WVA 2200 152 160 40 3,80 10,50 553 2135 2005 850 420 - -
HCFF862002WVA 2200 190 200 50 3,80 10,50 553 2135 2005 850 420 B B
HCFF921252WVA 2350 87 125 20 4,34 13,00 700 2376 2240 940 500 380 2100
HCFF921402WVA 2350 130 140 30 4,34 13,00 700 2376 2240 940 500 380 2100
HCFF921602WVA 2350 175 160 40 4,34 13,00 700 2376 2240 940 500 380 2100
HCFF922002WVA 2350 217 200 50 4,34 13,00 700 2376 2240 940 500 380 2100
HCFF981402WVA 2500 98 140 20 4,90 15,30 850 2700 2611 1080 550 380 2100
HCFF981602WVA 2500 147 160 30 4,90 15,30 850 2700 2611 1080 550 380 2100
HCFF982002WVA 2500 196 200 40 4,90 15,30 850 2700 2611 1080 550 380 2100
HCFF982252WVA 2500 245 225 50 4,90 15,30 850 2700 2611 1080 550 380 2100
HCFF1181602WVA 3000 141 160 20 7,07 22,50 989 2870 2825 1175 550 450 2600
HCFF1182002WVA 3000 212 200 30 7,07 22,50 989 2870 2825 1175 550 450 2600
HCFF1182252WVA 3000 282 225 40 7,07 22,50 989 2870 2825 1175 550 450 2600
HCFF1182502WVA 3000 353 250 50 7,07 22,50 989 2870 2825 1175 550 450 2600
2.2. MoHTax chunbTpoBanbLHOW YCTaHOBKU
dunbTpoBarnbHble YCTAHOBKU MOCTaBMSATCA B Hagnexaiiewn yCTaHOBUTb ONOpbl Gataped U nNpaBUNbLHO UX

yrNakoBKe W TOTOBbIMW K MOHTaxy, 4YTO YynpowiaeT ux
pasrpy3ky W TpPaHCMOPTMPOBKY C MOMOLLbH  BWITOYHOIO
norpysumka, kpaHa (*) n 1. 4. OueHb BaxHO ybeamnTbcs, 4YTO
YCTaHOBKM He nocTpajanu OT YyAapoB BO  BpeEMS
TPaHCNOPTUPOBKW.[NS1 BbIMNOMHEHUSI MPaBUMBbHOIO MOHTaXa
yCTaHOBKM, Heobxoaumo cobnogaTth cnegytoLue atansbi:

- MOHTUPOBATb YCTAaHOBKM B MECTE UX 3KCMNnyaTaunu;
BVIJ'IbHO MOHTMpOBaTb 6aTapen KnanaHoB Ha YCTaHOBKMW.

oTperynupoBaThb (No BbICOTe U T. A.);

- nogknounTb BaTapeu K nogawwmm Tpyb6am Hacocos,
BO3BpaTHbIM Tpybam u CnuBy; NPOBEPUTb BHYTPEHHIOKO
MOBEPXHOCTb  OTBEPCTUA  Kaxporo  cunbTpa  (conna,
KONNeKTopbl, BepxHne anddysopsbl);

3anonHNTL PUNLTPOBAIbHbLIE YCTAHOBKW BOAOW;

BbINYCTUTb MOMOBWHY BOAbl W [06aBUTb UNLTPYIOLLMIA
3anemMeHT (rpaBuin, NECOK U/MNKN aHTpauuT) N T. 4.;
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[ eaTAPER

MAHEND
MAHOMETPbI

| |

3.1.1. PacnonoxeHue chunbTpa

dunbTPOB JOMKHLI ObITb pasMelleHbl Mo YPOBHEM BOAbI.
OpHako, ecnu B YCTAHOBKE MMEETCS BakyyM, B KpblLUKax
OOMKHbI ObITb YCTaHOBMNEHbLI OTCaCbiBaKOLLME YallKu, YTOObI
nsbexartb Oenpeccun, KoTopasi MOXeT pas3pyLUnTb €MKOCTU
dunbTpa.

dUNbTPbl  JOIMKHbI 4yTobbl KX

OCHOBaHMs ObInn

abCcomntoTHO POBHBIMU M MOSNTHOCTbIO
non. (Pwuc. 3).
=3-)

1l

ObITb pacnonoXeHbl

Tak,

MecTononoxeHue [AOMKHO WMETb AOCTATOYHble pa3Mepsbl,
4TOObI MOXHO GbINIO MPOBOAWTL NEPUOANYECKUE PEMOHTHbIE
paboTel 1 niobyto apyryto paGoTy. Kpome Toro, B MoMeLLeHnu
Heo6xoAuMO NPeayCMOTPETH CIMB, NMO3BOSNALWWIA B criyyae
aBapuy 3BaKyupoBaTb BOAy, BbITEKaIOLLYy U3 MoGoi Tpy6bl,
¢unbTpa, Hacoca M T. 4. JTO MO3BONUT M3bexaTb pucka

HacTtpoiika 6aTapeu knanaHoB

Batapes KrnanaHoB nocraBnsieTcs MOJTHOCTbIO
060opyoOBaHHOW, C 4YeTbipbMA WM  MATBIO  KnanaHamu,
naHenbl MaHoMeTpa (onuus) 1 HEOGXOOUMBIMU pa3beMaMMU.
CoepuHeHns unbTpoB MOryT ObITb hriaHLEBbIMU BbIXOAaMU
u3 nonunacpupa F200-250 mm (puc.5) unu Boixogamu n3 MNMBX,
J63—-3160 mm (puc.6)

Heobxoanmo y6eauTbcsi, YTO OUMbTPbLI  PacronoXeHbl Ha
NoaxoAsLeM paccTossHUA

oT 6aTapel7| W1, 4TO OHU BbICTPOEHbI B JTMHUIO.

3aTeM MOXHO HayaTb MOHTax GaTtapeu, nsberasi gaBreHus
Ha dnaHubl. Heobxogumo yb6eauTbCsi, YTO BbIMYCKHbIE
naTpyoKM He MOBPEXOEHbl M YTO OHM MOSIHOCTbIO NYCTbl U
YUCTBI?.

BbIMYCKHOW
NATPYBOK N5
PUNBTPOBAHHOW BOAbI

noBpexaeHns ANEKTPUYECKNX YCTaHOBOK (Hacocos,

ANEeKTpUYEeCKMX NaHenem u 1. 4.).
- Ty [ . 2. - t, ap ot = AP e e > * e B
A il P O R R I Rl S SO PR B A2
MUH. 80 CM
: — 25cm i
o 15
Ta cnvB

+4MWH. 60 CM
PUC. 4 VH
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3.1.3MaHomeTpbI

Mpwv nokynke GaTapeu ¢ PUNLTPOM, MaHOMETPbI MOJTHOCTHIO
YCTaHOBIEHbI.

O6blYHblE 3HAYeHVs1 gaBneHust B punbTpax GacceiHa, ecnu
OHU YUCTbIE:

nasneHue Ha Bxope: 0,8-1 Kr/cm’
naBsneHue Ha Bbixoge: 0,4-0,6 kr/cm’

Ecnu nepenag paBneHuss Mexay ABYMS MaHOMeETpamu
coctaensetr 1 kr/cmM®> unu Bbille, HeEOOXOOUMO BbINOMHUTb
06paTHY0 MPOMbIBKY.

NMPUMEYAHMUE: «kak TONbKO MaHOMETPbl YCTaHOBIIEHbI,
Heo6XoaMMO Bbipe3aTb [ABE MalleHbKUE KpPbIWKKW, KOTOpble
pacnonoXeHbl Ha 3aAHEWN NOBEPXHOCTM NaHENMW.

OTU KPbIWKM OblNyM yCcTaHOBMNEHbl Tyda, 4ToObl u3bexaTtb
YTEYKW rmuLepuHa 13 MaHoOMeTpPOB.

= 3.1.4. MoHTax 6aTtapeu knanaHoB
# Mocne Toro, kak 6GaTapes MOMHOCTbIO
BbIPOBHEHA, HeobXoOMMO  YCTaHOBUTb

cneuuanbHble Onopbl, YTOObI yYAepXuBaTtb
BeC 6aTapem n FIOCTyI'Ia}OLLl,eIZ B Hee BObl.

Korga npaBunbHble YpOBHM U  BbicOTa
OOCTUTrHYTLI, BUHT, YOEPXWUBAIOLWMNIA 3aXKUM,
[OOIKeH BblTb 3aTSHYT C NMOMOLLbIO rag4YHOro
Krtoya.

o>

B uenax HegonylleHVs NOBPEXOeHUs Wnu
nosioMku Gatapeun npu MoHTaxe Tpy6 us-3a

MMMNYyIbCOB " BMOpauun MoryT
ncnonb3oBaTbCs Apyrue TUMbl onop.
BAXXHOE NPUMEYAHUE:

3% nsberante cucteMbl dukcaumm, KoTopas
onokupyet HOpMarsbHoe paclvpeHne
MaTepuanos.

e B cnyyae Kakux-nmbo COMHEHUMN,

Heobxoanmo O6paTI/ITbCF| B TEXHUYECKUN
oTaen kKoMmnaHnn-npon3soanTend.

4. BBOJ, ®UNbTPOBA/IbHOM

YCTAHOBKMU B 3KCIMNIYATALNIO
=4 Mepen  3anonHeHuem  UNbTPOBAnbHOM
YCTaHOBKM NECKOM WU APYrMMn OUnbTPYIOWLUMK 3eMeHTamm
pekoMeHayeTCsl NpoBepsiTb BHYTPEHHUE KOMMEeKTopbl, YTOObI
ybeanTtbCcs, 4TO OHW He ObiNM NOBpeXAeHbl BO BpeMs
TPaHCMOPTUPOBKM  MNW  MOHTaxa. 3atem  HeobxoauMo
3aMofHUTL  PUNbTPOBANbHYIO YCTaHOBKY M obopynosaHue
BOOOW, a Takke BbIMOMHUTL [MOPaBMNYECKOE UCMbITaHUE.
Takum 06pa3oM MOXHO Y6eauTbCsi, YTO HeT YTeykn W
obopynosaHve paboTaeT NpaBubHO.

3ateM HeobBXOAMMO OCTaHOBUTb HACOChI, OTKPbITb KPbILLKY
Kaxkgoro cpunbTpa (unbTp Herb3s ONOPOXKHATh, He OTKPbIBas
KPbILWKY, Tak Kak OH MOXEeT paspylwuTbCs) W BbIMYyCTUTb
NOSIOBMHY BOAbI, COAEPXaLLYOCH B KaXO0M uUnbTpe.

3aTeM HayaTb 3anofiHeHue UNbTPa MNeckoM Wnu Apyrmu
UNbTPYIOLWUMK 3rIEMEHTaMu, MPUHUMas BO BHUMaHWe To, YTo
B MepByld ouepedb HeOOXOAUMO 3amnofHUTL [paBuMeM [0
YPOBHS pblvaroB Konnektopa (NpubnuauntensHo 10 cm).

Mocne 3anonHeHust UNbTpa UILTPYIOWMUMU 3IEMEHTAMMU,
HeoBX0oANMO OYUCTUTL KPbILIKY M BHYTPEHHIOW YacTb JlOKa.
3T0 npedoTBpaTUT TMOSIBNEHME Mycopa M YacTul Mecka,

BITNAKOLLNX Ha YyNJIOTHEHKE.

OMNMUCAHUE

YnnotHeHue

Koneco

Pyuka

Pbiuar
LLlapoBow knanaH

|| B|W|IN|F

Kpbiwka

YcTaHOBUTE YMMOTHEHWE Ha KpbIWKy. 3aTteM YCTaHoBUTE

KPbILLKY Ha JOK, BbIPOBHSIB U OTLEHTpupoBaB ee. Kpbillka

[OIDKHA MOAAEPXKUBATLCS PYKOSITKOW, TaK Kak 3TO MO3BONUT

nsbexatb ee NaJeHUss B pe3epByap U NOBPeEXOeHUs NobbIx

€ro yacremn.

YcTaHOBUTE pYYKYy B YKasaHHOE TMOSIOXKEHWE W BPYYHYHO

3aTsHUTE Koneco.

[Ons obecneyeHuss Hagnexallero ynroTHEHUS He cnepyeT

CINULLKOM CUIbHO 3aTsrMBaTh KpbIlKy. [JaBneHwe camo 37O

coenaer.

OT0 HeobXoAMMO BbINOMHATL OYEeHb OCTOPOXHO, YTOObI
n3bexaTtb NOBPEXAEHUIA B HKHUX KOMMOHeHTax cdunbTpa. Bo
BPEMSI 3amnofiHeHust dunbTpa MeckoMm, ero Heobxoanmo
TWwaTesnbHO pacnpeaenuTb No NOBEPXHOCTU dUnbTPa.

PbIYAT
— 2 PYUKA
) WAPOBON
KIAMAH C —F
PE3LBOW 1‘
21" e s
- =

Korga counbTp HaxoauTcs nof AaBreHUEeM, HOpMarbHO, YTO
KOMleco M pydka ocTalTcs  pasgeneHHbiMu.  Henbsa
3aTaArMBaTb KOMEeco CHOBa, Koraa (unbTp HaxoauTcs nof
[aBrieHMeM, NOTOMY YTO, KOrda HacoCbl OCTaHABMMBAIOTCH,
KpbllliKa MOXET BbITb NOBpeXaeHa uUnu 3abrokMposaHa.

[Nocne Toro, kak UNbLTP MONHOCTLIO 3anofiHEH BOLOWN,
Heobxoammo HavaTb paboTy obopyaoBaHWs, BEHTUNPYS €ro
BPYYHYHO, YTOObI UCKMIOYMTL BECb BO3AYX, KOTOPbLIN yXyALlaeT
paboTy cdunbTpa.

Ecnm B unbTpax o6pasyeTcs Bakyym, HeoGxoaumo
YCTaHOBUTb OTCACbLIBAIOLWIME YaLUKU C ABOMHbIM 3DEEKTOM.
OHu Takke OyoyT pOenicTBoBaTb Kak aBTOMaTU4Yeckue
ouncTMTenu Bosdyxa W OyayT NpoOTMBOAENCTBOBaTb
pa3pyLleHuto pesepByapa.
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5-NMPOLIECC PABOThI

5.1. dunbTpOBaHMe

®dunbTpoBaHNEe HEOBXOAUMO BbIMOMHATL MPU OTKIOYEHHOM
Hacoce WM KnanaHax, HaxoAsLmMXcs B 3a4aHHOM MOMOXEHWM
(Pwnc. 13).

Bo Bpems paGoTbl hunbTpa pekoMeHOyeTcsl Nepuoanyecku
HabnogaTb NokasaHUsi MaHOMETPOB Ha BXO4E U BbIXoZe.
OuNbTPYIOWMIA  3MEMEHT HEOOXOAMMO TMpOMbIBaTb, €CNK

pasHOCTb  JaBfneHMn  Mexay  ABYMA  MaHomeTpamu
coctaensieT ot 0,8 oo 1 kr/icm?
MoxHO Takke  yCTaHOBUTb  aBTOMAaTUYECKMA  CUrHan

HacbILeHNs, KoTopbii ByaeT npedynpexaaTb O TOM, 4TO
UNbTP AOCTUT 3a4aHHOTO 3HAYEHUS AaBIIeHus.

5.2 NMpombiBKa 06paTHLIM MOTOKOM

duUnbTPyOWMIA crnoii obpasyeT ThICSYM KaHanoB, KOTOpble
cobupatoT NpuUMecu U TBepAble OcTaTku, CopepXKalivecs B
Boge.

Co BpemeHemM o0cCcafok MOXeT 3abnokupoBaTb CUCTEMY
Konnektopa. W rpA3b  MOXeT 3abuTb  uUNbTpyHOLWMA
MaTepuan. [Ana ouucTkm unbTpa HeOGXOAMMO BbINOMHUTL
ero obpaTtHylo NpombiBKY. Heob6XxoAMMO OCTaHOBUTL Hacoc U
YCTaHOBUTb KnanaHbl B UX 3agaHHoe nonoxexuve. Puc. 14

OnvutenbHOCTL 06paTHOM NPOMBIBKM 3aBUCUT OT BbIOpaHHOro
(OUNbTPaLMOHHOIO 3remMeHTa, HO B cootBeTcTBum ¢ DIN
19643 oHa [oMmKHa COCTaBNATb 7 MUHYT, Npu 3ToM paboyas
CKOPOCTb cocTaBnsaeT okono 50 W

XenatenbHO yCTaHOBUTb CMOTPOBOE CTEKMNO B MEPEnvBHON
TpyOKe, 4TOOBI NPOBEPATL ANMHY 06pPaTHON NPOMbIBKM.

®UNLTPOBAHUE &

KNANAH | NONOXEHK 0
1 OTKPbITO
2 3AKPBITO
3 3AKPBITO =l
4 SAKPBITO | conomct 5,
5 oTKPbITO| "

BXOOHOE
OTBEPCTUE

BHELHWW BUA

BWMO M3HYTPU

NPOMbIBKA OBEPATHbIM NMOTOKOM

KNAMAH | NONNOXKEHU
1 3AKPBITO e
2 OTKPBITO
3 OTKPbITO
4 3AKPLITO
5 3AKPBITO

i BXONHOE
OTBEPCTUE

BHELLHWM BIQ

BWO USHYTPK
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5.3 JonpombiBKa

3TOT NpoLecc MOXHO BbIMOMHATL TOJIbKO MPU YCTAHOBKE
nATUKNanaHHon Gatapeu.

[onpombiBKy HEO6X0AMMO NPOBOAUTL Cpasdy nocrne obpartHon
NPOMbIBKM, YTOGbI CMbITb OCTaBLUEECH 3arpA3HeHue, KoTopoe
MOXET MonacTb B KOMMEKTOPbI BO BpeMsi 06paTHOWM NPOMbIBKU
dwunbTpa. MpoaomKMTENbLHOCTE AONPOMBIBKM COCTaBMNsAEeT OT
1 0o 3 MUWHYT, OHa NPeaOTBPATUT NOSIBNIEHNE 3arpsi3HEHUIA B
dunbTpe.

Ona  BbINOMHEHMA  OOMPOMbIBKA  KnanaHwbl  OOMKHbI
HaxoAMTbCs B UX 3agaHHOM nonoxeHun (PucyHok 15). MNocne
BbINOMTHEHUS OOMPOMbIBKA KnanaHbl Heobxoanmo
HeMeAneHHO BO3BpPaTUTb B MNOMOXeHWe UNbTPOBaHUS
(Hacoc ocTaeTcsi B OCTAHOBIIEHHOM MOSIOXEHUN).

5.4. Cnus

Ecnn GaccellH HeoGXOAMMO OMOPOXHUTE U OH He
obopynoBaH YCTPOMUCTBOM NepesnvBa, HarnpsiMyto CBS3aHHOIO
C KaHanusauuen, Bogy MOXHO CNMBaTb C MOMOLLbIO Hacoca
unbTpa, YyCTaHOBUB KnanaHbl B 3afaHHoe nornoxeHune. Puc.
16

[Nepen Havanom cnvea Heobxoanmo npoBeEpUTDb, 4YTOObI
KnanaHbl CKMMMepa, MepenvBHOM JIOTOK W  BaKyyMHble
ouncTuTenu Goinn 3aKpbIThbI.

5.5. 3akpbiTne

3TOT pexuM UCNorb3yeTcst Ans 0BCnyxuBaHus Ha UnbTpe,
YUCTbIX NpeaBapuTenbHbIX unbTpoB U T. 4. Kak BugHO 13
Ha3BaHMsi, BCE KnanaHbl AOMKHbI BbITb 3aKPbIThI.

AOMPOMBbIBKA

KNANAH |MNONIOXKEH
1 OTKPbITO
2 3AKPbITO
3 3AKPbITO
4 OTKPbITO
5 3AKPbITO

BHELUHWM BUAO

B USHYTPK

C/IUB BOAbI

el EXOOHOE
OTBEPCTME

KNAMAH | MONOXEHU
1 OTKPbITO
2 3AKPbITO
3 OTKPbITO
4 3AKPbITO
5 3AKPbITO

3AKPbITO s

KNANAH | NONOXEHU
1 3AKPbITO
2 3AKPbITO
3 3AKPbITO
4 3AKPbITO
5 3AKPbLITO
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6-OMOPOXXHEHUE MNECKA U3 ®UJIBTPA

[1na 3aMeHbl necka Unu oUNbTPYIOLLMX 3NIEMEHTOB
HeoGXo4MMO BbINOMHUTL crieaytolime aencteus 1. CHATb
BEPXHIOH KPBbILLIKY.

2-2. Cnutb BOAy M3 unbTpa 4Yepes HWKHee CrvBHOE
oTBepcTue.

3-3. Ecnu pgoctaToyHo cBOBGOAHOrO MPOCTPAHCTBA, NECOoK
MOXHO YAanuTb 4Yepe3 Niok. lNMecok Takke MOXHO yaanuTh,
BbIKPYTUB HUXHEE CIIMBHOE OTBEPCTME.

4-4. Ytobbl nOMONHUTL UNbTP MNeckoM HeobxoaMmo
crnefoBaTb WHCTPYKUMSIM, MPUBEAEHHBIM B Havane AaHHOro
pyKOBOACTBa, NpOBepsisi, Mpexae BCero, 4Tobbl CrMBHOE
oTBepcTMe ObINo MOMHOCTBIO OYMLLEHO U YTOObI He 6bino
yTeuKun BoAbl U3 Hero.

7. OPYTUE PEKOMEHAALMM

- Ecnn obopynoBaHve GyaeT OCTaHOBMEHO Ha ANWTENbHBbIN
nepuog  BPEMEHW, pPeKoMeHdyeTCs ChuTb  BOAy U3
UNbTPOBarbHOW YCTaHOBKMU.

Ecnn yctaHoBka pacnonioxeHa CHapyxu, pekoMeHayeTcs
KpacuTb ee noaxoAsLlen Kpackon kaxasle Asa roaa.

- dunbTpoBarbHbIe YCTAHOBKM TakKe MOryT NoCTaBnsATbCH C
KnanaHamu, KOTOpble aBTOMAaTUYECKM BBIMOMHAIT BECb
pabounin npouecc. ABToMaThyeckue KnanaHbl MOryT ObiTb C
3MEKTPUYECKUM UMK NMHEBMAaTUYECKUM NPUBOAOM.

dunbTpoBanbLHasa yctaHoBka ¢ 6aTapeen
aBTOMAaTWUYECKMX KNanaHoB C 3MEKTPUYECKUM
npuBoAOM

cmotPosol cTEkNo, nBx @110

"apaHTUpyetca 2
OUNbTPOBanbHOM YCTAHOBKM.

- B ctaHgapTHbIX uUnbTpoBanbHbIX YCTAHOBKaX He OOSKHa
ncnonb3oBaTbCA OYMUCTKA BOAbl C MNOMOLLbKD O30Ha, a
XapakTepuctukmn gaelieHna wun TemMnepatypbl He [OOJIKHbI
npesBbILaTbCA. Ecnun eCTb Kakune-nnéo COMHEeHUA
OTHOCUTENBbHO MNPUMEHEHUs (UNbTPoBasibHbIX YCTAHOBOK,
Heobxoanmo 06paTMTbCﬂ B TEXHWYECKUA OTAen KoMnaHwuu-
npounssogunTena.

- Bo Bpemsi npouecca NpoMbIBKM AaBneHne He [OOSIKHO
npesbiwaTb 1 Kr/cM? ANs yCTaHOBOK B KOTOPLIX MPUMEHSIOTCA
NNacTuHbI C connamu.

- Mo xenaHwio, BbICOKOI(PPEKTMBHBLIE DUNLTPOBANbHbLIE
YCTaHOBKM TaKkKe MOryT MOCTaBASATbCA C GOKOBBIM MHOKOM U
CMOTPOBbIM ~ CTEKNOM, a Tawkke CcO cneuuanbHbIMU
BHYTPEHHUMW  MOKPbITUSMK,  OBnajaloWwyMu  BbICOKUM
YPOBHEM OBCNYXMBaHWUSI U XMMUYECKON CTOMKOCTbHO.

sosayWwHLIn 1"

BO3AYIIHBLIA 2" MPEAOXPAHWUTENBHLIA KNAMNAH

NPEOOXPAHUTENbHbIN KNAMAH

OBAJNBHOE
OTBEPCTUE

/ \ vrnoe oTBePcTVE@ 400

OT1a unbTpoBanbHas ycTaHoBKa Obina M3roToBrieHa C
UCMOIb30BaHNEM
maTepuanos
NMPOBEAEH KOHTPOMb KayecTBa MaTepuarioB, OTAENKU U ee
CoOTBeTCTBUSI pabounm xapakTepuctukam. Bce ypapsl,
paspbiBbl U
UCNoIb30BaHUEM
UrHOPMPOBAHMEM PEKOMEHAALMI KOMNaHUM-NPOU3BOANTES,
He BKITHOUEHb! B HACTOSILLYIO rapaHTuio.

Nyynx BbICOKOTEXHOJ1I0TNYHbIX
npon3BOACTBEHHOINO  npouecca. Bbin

MOMIOMKN,  BbI3BaHHbIE
unbTpoBanbHOM

HeaaeKBaTHbIM
YCTaHOBKM nnn

roga KOppEeKTHOMN paboThbl

¢VIJ'IprOBaJ'IbHaF| yCTaHOBKa C 6aTapeel7| aBTOMaTU4YECKUNX
KnanaHoB C NHeBMaTn4eCknm npmeoaom

OTa rapaHTuUss pPacnpocTpaHsAeTcss TOMbKO Ha 3ameHy Wnu
PEMOHT AedeKTHbIX 3anacHbIX YacTeil Ha 3aBofe KoMMaHUn-
npoussoauTens. [ononHutenbHble 3aTtpaTtbl, TakMe Kak
paboTbl TpeTbUX nNuL, KOMMNeHcauuu W T. A., He 6yayT
NPUHUMATBLCS KOMMNaHWen-NponssoauTenem.
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1 - GENERALITES

1.1 BBegeHue

Ce manuel contient les instructions nécessaires pour
l'installation, I'emploi et I'entretien des filtres bobinés. Pour
obtenir les prestations que le fabricant indigue dans les
feuilles de caractéristiques, il est nécessaire d’accomplir et de
suivre correctement toutes les  recommandations données
dans ce manuel. Cela nous permettra de travailler avec un
équipement sir et durable. Le fournisseur de I'équipement se
tient a disposition de l'usager pour toutes informations
complémentaires.

2 -DESCRIPTION

2.1. Onucaxue

Ces filtres ont été dessinés pour la filtration des eaux en
piscines, parcs aquatiques et dans les processus de
traitement d’eau pour lesquels il est nécessaire d’éliminer les
matieres en suspension, moyennant la réduction appropriée
du milieu filtrant. Le processus de filtration et d’épuration de
I'eau inclut toute une variété d’éléments a noter, mis a part le
propre filtre, tels que des traitements chimiques de l'eau
équipement de pompage, sections des tuyauteries et
dessin  hydraulique général qui peuvent influencer le bon
fonctionnement du filtre. Dans le cas des piscines publiques,
il faudra faire attention aussi aux normes en vigueur dans
chaque pays qui devront étre respectées par les installateurs.
La qualité de filtration dépend de plusieurs parametres,
hauteur, etc. de méme que la vitesse de filtration
sélectionnée.

2.2 Caractéristiques des filtres.

Le réservoir est fabriqué avec de la résine de polyester et de
la fibre de verre, totalement anticorrosifs. Dans son intérieur, il
incorpore le collecteur et le diffuseur en matériel plastique
inaltérable (PVC et ABS), résistant a I'eau salée, fournis pour
une pression de travail de 2.5 kg/cm?, 4 kg/cm? ou 6 kg/cm? et
une température maximale d’emploi de 50°C. Sous demande,
on peut les fournir avec d’autres spécifications. Les vitesses
de filtration peuvent étre de 20, 30, 40 ou 50 m3h/m? en
fonction de I'application et du type de milieu filtrant
sélectionné. La vitesse 50 n’'est pas recommandée pour
les piscines publiques.

Ne OIMNMUCAHUE
1,1 |Entrée d'eau a filtrer
1,2 |Sortie d'eau filtrée
2 |Diffuseur
3 [Collecteur
4 |[Vidange 1"
5 |Vidange sable
6 |Base couvercle ovale
7
8
9

Manchon fileté double 1"

Vanne a bille filetée 1"

Joint torique 370,00x14,00 NBR-70
10 |Pont polyester

11 |Volant

12 [Manette
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Montagede

Batterig]

Panneau de
manom étres)

3.1.1-Emplacement des filtres.

Il faut que les filtres se trouvent sous le niveau. Il existe la
possibilité gqu’il se produise un vide pendant l'installation, il
faut placer des ventouses sur les couvercles pour éviter que
les filtres puissent rester bloqués a cause de la
dépression. Les filtres doivent étre mis en place de maniére

a niveler parfaitement la base qui doit appuyer toute sa
surface sur le sol. (Puc. 3).

Dans le local il doit y avoir I'espace nécessaire afin de
pouvoir réaliser les révisions périodiques et les
interventions éventuelles  (Fig.4). Dailleurs, |l est
nécessaire de prévoir un tuyau d’écoulement dans la salle
pour permettre, en cas d’accident, I'évacuation de I'eau qui
pourrait venir d'une tuyauterie, d’un filtre, d’'une pompe, etc.

La batterie de vannes est livrée complétement montée avec
quatre ou cing vannes selon le modele choisi et son panneau
de manometres avec les connexions
correspondantes. Les connexions des filtres peuvent étre,
soit avec la sortie & bride en polyester de @200 jusqu'a @250
(Fig. 5) ou avec sortie en PVC allant de @63 jusqu'a @160

(Fig. 6).

PUC. 6

Vérifiez que les filtres sont alignés et aux distances
adéquates par rapport a la batterie.

faut
été

Installez la batterie en évitant de forcer les brides. Il
également vérifier que les sorties n'auraient pas
endommagées et qu’elles soient propres et sans déchets.

Manométre pression entrée

ECOULEMENT ENTREE
DEAU
Robinet échantillon egqu écqulemnent on_eau entrée

DEAU FILTREE

pour éviter le risque de dommages des installations
existantes (pompes, tableaux électriques, etc.)
a.. ‘ s n W . 4; : :‘".. " - 5 o2 i " . A ‘ j s N v B 4 .1--.', Te4 ‘
‘- S a l: o 4 % o A T ‘o e i PRy . LE
80 I 80 em et
o 25 cm Lk
YE
4.4 F g orern
iele:

. b
A ECOULEMENT

PUC. 4 ;;'_"—MWED cim.
R - L
* ] APISCINE
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Manomeétres.

Si vous avez acheté la batterie avec les filtres, les
manometres sont livrés complétement installés.

Lorsque le filtre est propre, les pressions habituelles, dans le
cas des filtres pour piscines, sont de :

-Pression d'entrée : 0,8-1 kr/cM’
-Pression de sortie : 0,4-0,6 Kr/cM’

Quand la pression différentielle entre les deux manomeétres
est égale ou supérieure a 1 Kg/cm?, il faut réaliser
I'opération de lavage du filtre.

NOTE : Une fois les manometres installés, vous devez
couper les deux petits bouchons qui se trouvent dans la
partie postérieure du panneau et qui y ont été mis en place
pour éviter de renverser la glycérine des manomeétres
pendant le transport.

=7

¢ 3.1.4-Installation des batteries.

Quand la batterie est parfaitement alignée, il
est nécessaire d'installer des supports
spéciaux qui vont permettre de soutenir le

ﬁ poids de la propre batterie et de l'eau qui
circule dans son intérieur. Une fois le

& niveau et la hauteur convenable obtenus, il
faut serrer avec une clé la vis qui tient la
bride. 1l existe aussi un autre type de
supports pour éviter les courbures et les
vibrations qui pourraient endommager les
trongcons de  tuyauteries pendant leur
montage.

ﬁ NOTE IMPORTANTE :
&

Evitez le systéme de fixation qui bloque la
dilation normale des matériaux.

En cas de doute, consultez notre
département technique.

g 4-MISE EN MARCHE

= Avant de remplir les filtres de silex ou avec un
autre élément déja sélectionné, il convient de contrbler les
collecteurs internes pour vérifier qu’ls n'ont pas été
endommagés pendant le transport ou l'installation. Ensuite, il
faut remplir les filtres et l'installation d’eau et faire un essai
hydraulique.

De cette maniére, on pourra constater qu'il n'existe aucune
fuite et que l'installation fonctionne correctement. Puis, il faut
arréter les pompes, ouvrir le couvercle de chaque filtre (il ne
faut jamais vider I'eau jusqu'a la moitié. C'est a ce moment que
I'on peut remplir ce filtre avec le sable ou le milieu filtrant de
notre choix, sans oublier gu’il faut d’abord introduire le gravier
jusqu’a couvrir les bras collecteurs (environ 10cm).

Cette opération doit se réaliser avec beaucoup de soin pour ne
pas endommager les composants inférieurs du filtre. Au fur et a
mesure que I'on remplit le filtre avec du sable, il faut avoir la
précaution de le répandre sur toute la surface.

Une fois le filtre rempli avec les charges filtrantes, il faut
nettoyer soigneusement le couvercle et la partie intérieure du
trou d’homme pour éviter qu’il y reste des corps étrangers
ou des restes de sable qui pourrait entamer I'étanchéité du
joint torique.

Ne | ONMMMCAHUE
Joint torique
Volant

Pont

Manette

Vanne a bille g1"
Couvercle

ol |lwWIN|F-

Placez le joint sur le couvercle et introduisez celui-ci dans le
trou d’homme pour le niveler et le centrer en le soutenant par
la bride pour empécher gu'il ne tombe dans le réservoir et
abime une de ses parties.

Mettez le pont dans la position indiquée et ensuite serrez le
volant avec la main. Il n'est pas nécessaire de serrerr
excessivement le volant pour atteindre une étanchéité
adéquate car cela pourrait endommager le couvercle et, de
toute maniere, quand le filtre est en fonctionnement, la
propre pression de I'eau améliore la fermeture.

- Manette
;;_;‘ > Pont — A
e 1. = = {
' S ] vanne abile T
o A T P
[ A =

—3

Quand le filtre est soumis a pression, il est normal que le
volant reste un peu séparé du pont. Dans ce cas, il ne faut
jamais le serrer de nouveau parce qu’a l'arrét des pompes le
couvercle pourrait s’abimer ou rester bloqué.

Une fois que le filtre est complétement rempli d’eau, il faut
mettre linstallation en marche, en purgeant manuellement
pour éliminer entierement l'air de l'intérieur du filtre car sa
présence rend difficile la filtration de I'eau.

Au cas ou il pourrait se produire le vide dans les filtres, il est
indispensable d'installer des ventouses a double effet qui
purgent l'air de maniére automatique et évitent que le
récipient reste bloqué.
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5-CYCLE DE FONCTIONNEMENT

5.1. dunbTpOoBaHMe

Avec la pompe arrétée placez les soupapes dans la
position de la figure 13. pendant le fonctionnement du filtre, il
convient d'observer périodiquement les manometres
d’entrée et de sortie et de réaliser un lavage du milieu filtrant
qguand la différence de pression entre les deux estde 0.8 a 1
Kg/cm?2.

Il est possible d'installer aussi une alarme de saturation
automatique qui avertit quand le filtre atteint la pression
selectionnée.

5.2-Lavage.

Le lit filtrant forme des milliers de canaux de passage qui
recueillent les impuretés et les résidus solides contenus dans
l'eau a filtrer. Avec le temps ces sédiments bloquent le
passage de l'eau. C’est pour cela qu’il est nécessaire de
nettoyer le filtre et le laisser dans des conditions de travail
optimales. Il faut verser dans le tuyau d'écoulement la saleté
retenue dans le lit filtrant. Voila pourquoi on doit réaliser
I'opération de lavage.

Il faut arréter la pompe et placer les soupapes dans la
position de la Figure 14. la durée du lavage dépend du milieu
filtrant sélectionné, mais d'aprés DIN 19643 elle doit étre de 7
minutes & une vitesse de 50 m3h/m? environ.

Il est conseillé d'installer un viseur dans la tuyauterie
d’écoulement pour pouvoir contrdler la durée du lavage.

OUNBbTPOBA

SOUPAPE | NONOXEHU
1 OUVERTE
2 FERMEE
3 FERMEE
4 FERMEE
5 OUVERTE

VUE EXTERNE

VIUE INTERNE

e

77777 -7I o

FLTIN

SOUPAPE | NONOEHU
1 FERMEE
2 OUVERTE
3 OUVERTE
4 FERMEE
5 FERMEE

bt f

VUE EXTERMNE

YUE INTERNE
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5.3-Ring¢age.

Cette opération ne peut se réaliser que lorsque I'on a installé
une Dbatterie de 5 soupapes. On doit [Ieffectuer
immédiatement aprés le lavage dans le but d'expulser au
tuyau d’écoulement les restes d'impuretés qui auraient pu
pénétrer dans les collecteurs, pendant la phase de lavage du
filtre.

Cette opération doit durer 3 minutes (selon DIN 19643) pour
éviter que les impuretés retournent dans le réseau. Pour la
réaliser il faut placer les soupapes dans la position de la Fig.
15, toujours avec la pompe arrétée et passer tout de suite
apres a la position de filtration.

5.4-Vidange.

Au moment de vider la piscine si vous ne disposez pas d’'un
tuyau d’écoulement dans le fond connecté directement aux
égouts, il est possible de réaliser la vidange a travers la
pompe du filtre en placant les soupapes dans la position de la
figure 16.

Avant de connecter la vidange il est nécessaire que les
soupapes des skimmers, le canal du déversoir et le canal qui
sert a nettoyer le fond, soient fermés.

5.5-Fermeture.

Cette opération sert a effectuer I'entretien du filtre, le
nettoyage du préfiltre, etc. Comme son nom l'indique, toutes
les soupapes de la batterie sont fermées.

SOUPAPE| NONOXEH
1 OUVERTE
2 FERMEE
3 FERMEE
4 OUVERTE
5 FERMEE

VUE EXTERNE

VUEINTERNE

SOUPAPE | NO/I0}KEHU
1 OUVERTE
2 FERMEE
3 OUVERTE
4 FERMEE
PUC. 5 FERMEE

=
FERMETURE

/ \

SOUPAPE | NONI0}KEHU
1 FERMEE
2 FERMEE
3 FERMEE
4 FERMEE
5 FERMEE
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Cotes en mm
Références Diamétre Débit  Connection  Vitesse Surface Volume Poidsvide A B c D E DP
Hayward® (mm) (mé/h) (mm) (m%h/m?) filtrante (m?) (m3) (kg)
HCFF40632WVA 1050 17 63 20 0,86 1,98 145 1816 1680 625 550 238 1015
HCFF40752WVA 1050 25 75 30 0,86 1,98 145 1816 1680 625 550 238 1015
HCFF40752WVA 1050 34 75 40 0,86 1,98 145 1816 1680 625 550 238 1015
HCFF40902WVA 1050 43 90 50 0,86 1,98 145 1816 1680 625 550 238 1015
HCFF47752WVA 1200 22-33 75 20-30 1,13 2,59 170 1816 1680 630 550 238 1015
HCFF47902WVA 1200 45 90 40 113 2,59 170 1816 1680 630 550 238 1015
HCFF47902WVA 1200 56 90 50 1,13 2,59 170 1816 1680 630 550 238 1015
HCFF55752WVA 1400 30 75 20 1,54 3,52 212 1816 1680 630 550 267 1300
HCFF55902WVA 1400 46 90 30 1,54 3,52 212 1816 1680 630 550 267 1300
HCFF551102WVA 1400 61-77 110 40-50 1,54 3,62 212 1816 1680 630 550 267 1300
HCFF63902WVA 1600 40 90 20 2,01 4,86 260 1916 1780 720 490 311 1500
HCFF631102WVA 1600 60-80 110 30-40 2,01 4,86 260 1916 1780 720 490 311 1500
HCFF631252WVA 1600 100 125 50 2,01 4,86 260 1916 1780 720 490 311 1500
HCFF70902WVA 1800 50 90 20 2,54 5,89 330 1956 1820 750 440 300 1630
HCFF701102WVA 1800 76 110 30 2,54 5,89 330 1956 1820 750 440 300 1630
HCFF701252WVA 1800 101 125 40 2,54 5,89 330 1956 1820 750 440 300 1630
HCFF701402WVA 1800 125 140 50 2,54 5,89 330 1956 1820 750 440 300 1630
HCFF791102WVA 2000 62 110 20 3,14 8,00 357 2060 1920 770 490 320 1850
HCFF791252WVA 2000 94 125 30 3,14 8,00 357 2060 1920 770 490 320 1850
HCFF791402WVA 2000 125 140 40 3,14 8,00 357 2060 1920 770 490 320 1850
HCFF791602WVA 2000 157 160 50 314 8,00 357 2060 1920 770 490 320 1850
HCFF861252WVA 2200 76 125 20 3,80 10,50 553 2135 2005 850 420 - -
HCFF861402WVA 2200 114 140 30 3,80 10,50 553 2135 2005 850 420 - -
HCFF861602WVA 2200 152 160 40 3,80 10,50 553 2135 2005 850 420 - -
HCFF862002WVA 2200 190 200 50 3,80 10,50 553 2135 2005 850 420 - -
HCFF921252WVA 2350 87 125 20 4,34 13,00 700 2376 2240 940 500 380 2100
HCFF921402WVA 2350 130 140 30 4,34 13,00 700 2376 2240 940 500 380 2100
HCFF921602WVA 2350 175 160 40 4,34 13,00 700 2376 2240 940 500 380 2100
HCFF922002WVA 2350 217 200 50 4,34 13,00 700 2376 2240 940 500 380 2100
HCFF981402WVA 2500 98 140 20 4,90 15,30 850 2700 2611 1080 550 380 2100
HCFF981602WVA 2500 147 160 30 4,90 15,30 850 2700 2611 1080 550 380 2100
HCFF982002WVA 2500 196 200 40 4,90 15,30 850 2700 2611 1080 550 380 2100
HCFF982252WVA 2500 245 225 50 4,90 15,30 850 2700 2611 1080 550 380 2100
HCFF1181602WVA 3000 141 160 20 7,07 22,50 989 2870 2825 1175 550 450 2600
HCFF1182002WVA 3000 212 200 30 7,07 22,50 989 2870 2825 1175 550 450 2600
HCFF1182252WVA 3000 282 225 40 7,07 22,50 989 2870 2825 1175 550 450 2600
HCFF1182502WVA 3000 353 250 50 7,07 22,50 989 2870 2825 1175 550 450 2600

3. Installation des fltres.

Installation des filtres.

Les filtres sont livrés diment emballés et sur palette pour
faciliter leur transport et leur déchargement au moyen d'un
chariot élévateur, une grue, etc. il est trés important de
s'assurer que les filtres n'ont recu aucun coup pendant le
déplacement. Les phases a suivre pour une bonne
installation des filtres sont les suivantes :

-Installer les filtres dans leur emplacement définitif.

-Monter correctement le(s) batterie(s) et les régler (hauteur,
etc.) correctement.

-Installer les supports des batteries et les régler (hauteur,
etc.) correctement.

-Connecter les batteries avec les tuyauteries d’'impulsion
des pompes, les tuyauteries de retour et celles
d’écoulement.

-Vérifier les parties internes de chaque filtre. (crépines,
collecteurs, diffuseurs).

-Remplir d’eau les filtres.

-Vider a moitié I'eau des filtres et mettre le milieu filtrant

(gravier, silex et/ou anthracite), etc.
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6 —VIDANGE DU SABLE DU FILTRE

Pour le changement du sable ou du milieu filtrant, il
procéder de la maniére suivante :

faut

-Enlever le couvercle supérieur.

-Vider l'eau du filtre a travers le tuyau d'écoulement

inférieur.
-On peut oter le sable par le trou d’'homme si on a laissé
'espace nécessaire ou bien en dévissant le tuyau

d’écoulement inférieur.

-Pour remplir de nouveau le filtre avec du sable, il faut
suivre les instructions de la mise en marche, en Vérifiant
d’'abord que le tuyau d’écoulement soit parfaitement ajusté au
réservoir et qu'il n'y ait pas de fuites.

7-AUTRES RECOMMANDATIONS

-Au cas ou linstallation serait arrétée pendant une longue
période, il est conseillé de vider le filtre d’eau.

-Si le filtre est mis en place a I'extérieur, il convient de le
peindre avec une peinture appropriée tous les deux ans.

-1l est possible aussi de fournir le filtre équipé avec des
soupapes qui réalisent tous les cycles de fonctionnement
d'une maniére automatigue. Les vannes automatiques

peuvent étre électriques ou pneumatiques.

Filtre avec batterie de vannes automatiques electriques.

-Avec des filtres standard, on ne peut pas employer des
traitements d’eau a I'ozone, ni dépasser les spécifications de
pression et de température détaillée. Consultez notre
département technique pour les doutes sur I'emploi ou
I'application des filtres.

-La pression pendant I'opération de lavage ne doit dépasser
en aucun cas 1 Kg/cm? pour les filtres avec plaque de
crépines.

-Il est possible de fournir en option, pour les filtres de haut
rendement des trous d’homme latérales et des viseurs
d’inspection, ainsi que des finitions intérieures spéciales de
grande résistance chimique et de qualité alimentaire. .

Soupape de sécurite 2" Soupape de sécurite 1"

9

seur PVC @110

a©n
¥

5

Trou oval

Trou d'homme
/ latéral @400

8-GARANTIE

Ce filtre a été fabriqué avec les meilleurs matériaux de haute
technologie. Les processus de fabrication passent par des
controles de qualité rigoureux, aussi bien au niveau des
matériaux que de la finition et du fonctionnement.

Nous garantissons le parfait fonctionnement du filtre pour
une période de 2 ans.

Cette garantie couvre uniquement le remplacement ou la
réparation des parties défectueuses dans notre usine. D’'autre
frais, tels que les travaux effectués par des tierces personnes,
des compensations, etc, ne seront pas acceptes par le
fabricant.




Declaracion del fabricante:

Fiberpool Internacional, S.L. declara bajo su responsabilidad que sus filtros de
poliéster bobinados han sido fabricados de acuerdo con la Directiva Europea
97/23/CE en su apartado 3° del artlculo 3°.

Declaration of the manufacturer:

Fiberpool Internacional, S.L. declare under our own responsability that our
bobbin wound polyester filters comply with European Directive 97/23/CE in the
3rd section of chapter 3.

Declaration du fabricant:

Fiberpool Internacional, S.L. déclare sous sa responsabilité que nos

filtres bobinés de polyester sont conformés a la Directive Européene
97/23/CE dans son paragraphe 3 de | article 3.

Dichiarazione del produttore:

Fiberpool Internacional, S.L. dichariamo sotto la Ns. sola responsabilita che nostro
filtri  bobinato de poliestere sono in conformita alla Direttiva  Europeal
97/23/CE nel paragrafo 3 dell articolo 3.

Herstellererklarung:

Die Firma Fiberpool Internacional, S.L. erkart unter ihrer
vollen Verantwortlichkeit, dal3 die von uns hergestellten  polyester  Filter
dea Européischen Richtlinie 97/23/CE erfullen in Absatz 3 des Artikels 3.

[]HAYWARD

_FIBERPOOL® Technology

Ponent 3-5-7 / P.l. Sant Pere Molanta
08799 Olerdola (Barcelona)
SPAIN
Tel: +34 938 180 016 / Fax: +34 938 180 718

0110612016




	FILTROS SILEX BOBINADOS
	- GENERALIDADES
	1.1-Introducción.

	SCRIPCIÓN
	2.1-Descripción.
	2,2. Características de los filtros.

	3-INSTALACIÓN
	3,1. Instalación de los filtros.
	-Instalar  los  soportes  de  las  baterías  y   regularlos (altura, etc.) correctamente.
	-Verificar las partes internas de cada filtro.  (crepinas, colectores, difusores).


	FILTROS SILEX BOBINADOS
	Montaje de la batería de válvulas.
	3.1.1-Emplazamiento de los filtros.
	FIG. 5
	FIG. 3
	FIG. 7

	FILTROS SILEX BOBINADOS
	Manómetros.
	3.1.4-Instalación de las baterías.
	4-PUESTA EN MARCHA.
	FIG. 11 FIG. 12

	FILTROS SILEX BOBINADOS
	5-CICLO DE FUNCIONAMIENTO
	5.1-Filtración.
	5.2 Lavado.

	FILTRACIÓN

	FILTROS SILEX BOBINADOS
	5.3-Enjuague.
	5.4- Vaciado.
	5.5-Cerrado.

	FILTROS SILEX BOBINADOS
	6 – VACIADO DE LA ARENA DEL FILTRO
	7-OTRAS RECOMENDACIONES
	8-GARANTÍA

	ПЕСЧАНЫЕ ФИЛЬТРОВАЛЬНЫЕ УСТАНОВКИ
	1. ОБЩАЯ ИНФОРМАЦИЯ
	1.1 Введение

	2. ОПИСАНИЕ
	2.1. Описание
	2.2. Характеристики фильтровальной установки

	3. МОНТАЖ ФИЛЬТРОВАЛЬНОЙ УСТАНОВКИ
	Монтаж фильтровальной установки
	установить опоры батарей и правильно их отрегулировать (по высоте и т. д.);
	проверить внутреннюю поверхность отверстий каждого фильтра (сопла, коллекторы, верхние диффузоры);


	ПЕСЧАНЫЕ ФИЛЬТРОВАЛЬНЫЕ УСТАНОВКИ
	Настройка батареи клапанов
	3.1.1. Расположение фильтра
	РИС. 5
	РИС. 3
	РИС. 7

	ПЕСЧАНЫЕ ФИЛЬТРОВАЛЬНЫЕ УСТАНОВКИ
	Манометры
	3.1.4. Монтаж батареи клапанов
	ВАЖНОЕ ПРИМЕЧАНИЕ:

	ПЕСЧАНЫЕ ФИЛЬТРОВАЛЬНЫЕ УСТАНОВКИ
	ПРОЦЕСС РАБОТЫ
	5.1. Фильтрование
	5.2 Промывка обратным потоком

	/ФИЛЬТРОВАНИЕ

	ПЕСЧАНЫЕ ФИЛЬТРОВАЛЬНЫЕ УСТАНОВКИ
	5.3 Допромывка
	5.4. Слив
	5.5. Закрытие

	ПЕСЧАНЫЕ ФИЛЬТРОВАЛЬНЫЕ УСТАНОВКИ
	ОПОРОЖНЕНИЕ ПЕСКА ИЗ ФИЛЬТРА

	FILTRES À SABLE BOBINÉS
	- GÉNERALITES
	1.1 Введение

	-DESCRIPTION
	2.1. Описание
	2.2 Caractéristiques des filtres.

	3. МОНТАЖ ФИЛЬТРОВАЛЬНОЙ УСТАНОВКИ
	Installation des filtres.
	-Installer les supports des batteries et les régler (hauteur, etc.) correctement.
	-Vérifier les parties internes de chaque filtre. (crépines, collecteurs, diffuseurs).


	FILTRES À SABLE BOBINÉS
	Montage de la batterie de vannes.
	3.1.1-Emplacement des filtres.
	РИС. 5
	РИС. 3
	РИС. 4

	FILTRES À SABLE BOBINÉS
	Manomètres.
	3.1.4-Installation des batteries.
	NOTE IMPORTANTE :
	4-MISE EN MARCHE
	РИС. 11 РИС. 12

	FILTRES À SABLE BOBINÉS
	5-CYCLE DE FONCTIONNEMENT
	5.1. Фильтрование
	5.2-Lavage.

	ФИЛЬТРОВАНИЕ

	FILTRES À SABLE BOBINÉS
	5.3-Rinçage.
	5.4-Vidange.
	5.5-Fermeture.

	FILTRES À SABLE BOBINÉS
	6 –VIDANGE DU SABLE DU FILTRE
	7-AUTRES RECOMMANDATIONS
	8-GARANTIE
	Declaración del fabricante:





